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Nghién ctru anh hwong cua nhiét dé nwérc, thoi gian giat
va toc do vat den do co cua vai kaki thun van chéo 2/1

Study on the effect of water temperature, washing time and spin
speed on shrinkage of 2/1 twill weave khaki fabric

D6 Thi Tan*, Nguyén Quang Thoai
*Tac gia lién hé: dotansaodo@gmail.com
Trwdng Dai hoc Sao Do

Ngay nhan bai: 20/01/2022

Ngay nhan bai stra sau phan bién: 10/6/2023
Ngay chap nhan dang: 02/10/2023

Tom tat

D6 co cla vai la mét trong nhitng yéu t6 quan trong dnh hwdng dén chat lwgng san phadm trong qua trinh st
dung. Céac théng sb cdng nghé gidt &nh hwéng truc tiép dén d6 co ctia vai. Vi vay can xac dinh cac théng sé cong
nghé giat phu hop dé gidm thiéu dd co ctia vai khi st dung. Bai bao trinh bay két qua nghién ctru anh hwéng ctia
nhiét dd nwéc (°C), thoi gian giat (phut), tbc dd vat (vong/phut) dén d6 co doc va dd co ngang cua vai kaki thun
van chéo 2/1. Nghién ctvu cho thay théng sé téi wu clia qua trinh giat 1a: Nhiét d6 nwéc: 60°C, thoi gian giat: 45
phat, tbc do vat: 1200 vong/phut, thi d6 co cta vai theo huéng doc 1a 5,0%, dd co theo hwéng ngang 1a 3,2%.
Két qua nay 1a co s& dé Iwa chon thdng sé cong nghé x( ly hoan tat va thiét ké san phadm may st dung vai kaki
thun van chéo 2/1.

T khéa: D6 co; nhiét dé nuéc; thoi gian git; téc do quay.

Abstract

Shrinkage of the fabric is one of the important factors affecting product quality during use. The washing technol-
ogy parameters directly affect the shrinkage of the fabric. Therefore, it is necessary to determine the appropriate
washing technology parameters to minimize the shrinkage of the fabric when used. This paper presents the
results of research on the influence of water temperature (°C), washing time (minutes), rotational speed (rpm) on
the vertical and horizontal shrinkage of 2/1 twill khaki fabric. Research shows that the optimal parameters of the
laundry process: Water temperature: 60°C, washing time: 45 minutes, spin speed: 1200 rpm, the shrinkage of
the fabric in the longitudinal direction is 5,0%, the shrinkage in the horizontal direction is 3,2%. This result is the
basis for selecting finishing processing technology parameters and designing garment products using 2/1 twill
khaki fabric.

Keywords: Shrinkage; water temperature; washing time; spin speed.

1. DAT VAN BE

Céac san pham trang phuc dwoc may tir vai kaki
thun kiéu dét van chéo 2/1 dwoc nhiéu nguoi wa
chudng b&i cac dac tinh tét cha vai. Vai kaki thun
cé khd nang thAm hat mod hoi, thoang mat, bén,
nhe, da dang v& mau sac va cé dod co gian vira phai
[6]. Va&i kaki thun dwoc st dung nhiéu trong may
mac dung dé& may trang phuc bao ho, ddng phuc,
vay... Tuy nhién, trong qua trinh str dung vai kaki thun
¢6 nhuwoc diém |a khong 6n dinh vé kich thwéc. Nhiéu
san pham bij thay ddi kich thwéc va bién dang chi sau
mot théi gian ngan s dung. Hién twong co clia mét s
loai vai dét thoi va vai dét kim sau giat da dwoc nghién
ctru trén co s& mot sd phwong phap thir tiéu chuén [2].

Anh hwéng ctia cac qua trinh gidt dén mot sé tinh chét
co ly cla vai cotton trong qua trinh s&r dung da duwoc

Ngwdi phan bién: 1. PGS.TS. Nguyén Thij Lé
2. PGS.TS. Bui Van Huén

nghién ctru [3]. Cac qua trinh gi&t anh hudng dén mau
sac cla vai viscose [4]. Anh hwéng clia mat d6 soi doc
va qua trinh giat dén do dan héi theo chiéu ngang cta
vai denim chun [5]. Tuy nhién, viéc xac dinh mirc do
anh hudng cla cac thong s cong nghé giat nhw: Nhiét
doé nwéc, thoi gian giat, toec do quay téi do co cla vai
dé dwa ra khuyén cdo chi tiét cho nguoi tiéu dung thi
chwa duwoc dé cap téi. Trong nghién clru nay nhom tac
gia da xac dinh dwoc sw anh hwdng cla cac yéu td
nhiét d6 nudc, thoi gian gidt va téec do vat nham muc
dich gidm thiéu dé co cla vai kaki thun dét van chéo
2/1 sau giat.

Trong qua trinh st dung vai kaki thun d& nhuém mau
va in hoa lén c6 mau séc va hinh thai phong phu.
Tuy nhién, qua trinh giat 1am thay ddi cac dic tinh co
hoc va cau tric cia vai. Do thanh phan vai kaki thun
chu yéu |a soi bong (98%) va soi spandex (2%), nén
qua trinh gi&t c6 anh hudng nhiéu dén d&c tinh cta san
pham. Viéc xac dinh dwoc sw thay ddi kich thwdc cla
vai kaki thun sau git la rat can thiét dé xay dwng co sé&
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qho viéc ,xéc’dinh céac théng sé cong nghé x& ly hoan
tat va thiét ké s&n phdm may.

2. THIET Bl VA VAT LIEU THi NGHIEM
- Thiét bi: May giat Whirlpool clra truéc.

Qua trinh giat mau dwoc thwc hién trén may giat
Whirlpool clra trwérc, trong lwgng giat: 8kg, toc do xoay:

Chuan hoa mAu trong diéu kién: Nhiét d6 20 + 1°C, d6 &m
twong dbi 65 + 2% theo tiéu chuan TCVN178:2007 [7].
Phwong phap xac dinh do co cla vai theo tiéu chun
AATCC 135/150 [9]: Kich thwéc dwdng 600x600 mm
dé tao mau thtr 500x500 mm [8].

Xac dinh do6 co cla vai theo cong thire:

1200 vong/phat, dién ap: 220 - 240V~50/60Hz, cdng 50 —1d
suat: 1800 W. d= 20 .100 = 100 — 2.1d
50—-1In
~ Yn= 0 .100 =100 — 2.In
Trong do:

————E
Hinh 1. May gidgt whirlpool ctra truréc

- Dung cu do:

Thwéc Panme: Do dd co cla vai sau giat, giéi han
thwée do: 0 = 25; 25 + 50; 50 + 75; 75 + 100. Gia tri
khodng cach méi vach trén than thwé'c 1 mm duoc xép
2 bén vach chuan xen k& nhau 0,5 mm. D& chinh xac
cla thwéc panme: 0,01 mm.

.

—mr— 1 S
L e==d

==|§ __J

Hinh 2. Thuéc Panme
- Vai: Kaki thun
+ Thanh phan: Cotton 98%, spandex 2%;
+ Kiéu dét: Van chéo 2/1;
+ Mat dé doc: 320 (s¢i/10 cm);
+ Mat d6 ngang: 248 (sgi/10 cm);
+ Khéi lwong vai: 337 (g/m?).

3. PHUONG PHAP NGHIEN CUU

Thi nghiém giat mau trong nghién ctru nay duoc thuc
hién tai Qéng ty Pearl Globgl Viét Nam, xa Dinh Tri,
thanh phé Bac Giang, tinh Bac Giang.

l, 1.~ Gia tri trung binh clia khodng cach gitra cac diém
danh dau theo huéng soi doc, ngang sau khi giat (cm).

Y, Y, -Bococua mau thir theo hwéng soi doc, ngang.

Sé lwong mau chudn bj: Cé 20 phwong an thi nghiém
mdi thi nghiém cét 3 mau, tbng mau can cét thi nghiém
60 mau dé lay gia tri trung binh trong méi phwong an
thi nghiém.

S dung may giat whirlpool ctra truée theo tiéu chuan
giat AATCC 135/15 [9].

Quy hoach thwc nghiém: Phwong an thi nghiém trong
nghién ciru thwc nghiém véi ba bién dau vao: Nhiét do
nwéc (X,), thoi gian giat (X,), tbe do vat (X,) va hai bién
dau ra: D6 co theo chieu doc (Y,), d6 co theo chieu
ngang (Y,), dwoc thiet ké theo phwong phap mé hinh
t6 hop quay trung tdm clia Box - Willson [1] v&i phwong
an, mién bién thién va m&c ma héa thé hién trong
Bang 1. Quy hoach thyc nghiém gdm 20 thi nghiém
trong d6 tién hanh 8 thi nghiém & hai muc (trén va
dwai), 6 thi nghiém & cac diém sao va 6 thi nghiém &
trung tam cutia quy hoach. Str dung phan mém Design
Expert dé& x( ly sb liéu. Mbi thi nghiém dwoc tién hanh
lap lai ba 14n va Iy két qua trung binh. M6 hinh toan hoc
mo ta anh hwéng cla cac bién doc lap dbi véi bién phu
thudéc c6 dang ham da thirc bac hai c6 dang t6ng quat
nhw sau:

- 2 2 2
Y=b,+bx, +bx,+bx, +b x*+b, x*+b, x> +b XX

12771772
+ b13X1X3+ b23X2X3

Trong do:
Y: Ham muc tiéu;

b,b,, bbb, b, b, b, b, lacaché sé hdiquy.

Bang 1. Ma tran b0 tri thi nghiém ma héa céc bién doc l1ap

_ . Mdrc ma héa
Bién so Théng so6 Pon vi
-1,68 -1 0 +1 +1,68
X, Nhiét d6 nwéc °C 19,77 30 45 60 70,22
X, Thoi gian giat phut 19,77 30 45 60 70,22
X, Tbc do véat vong/phut 395,46 600 900 1200 1404,54
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Bang 2. Phuong an thi nghiém

LIEN NGANH CO KHI - DONG LUC

$6 thi nghiém X, X, X, X, X, X,
1 - - - 30 30 600
2 + - - 60 30 600
3 - - 30 60 600
4 + + - 60 60 600
5 - - + 30 30 1200
6 + - + 60 30 1200
7 - + + 30 60 1200
8 + + + 60 60 1200
9 0 0 0 45 45 900
10 -1,68 0 0 19,8 45 900
" +1,68 0 0 70,2 45 900
12 0 -1,68 0 45 19,8 900
13 0 +1,68 0 45 70,2 900
14 0 0 -1,68 45 45 395,5
15 0 0 +1,68 45 45 1404,5
16 0 0 0 45 45 900
17 0 0 0 45 45 900
18 0 0 0 45 45 900
19 0 0 0 45 45 900
20 0 0 0 45 45 900

Sé lieu duoc lay trong Bang 1 dwa theo tiéu chuan giat
vai dét thoi (TCVN 1755-86) [8] va bang diéu khién trén
may giat thuc té.

Xt ly sé liéu thwe nghiém bang phan mém Design Expert.
Thiét ké thi nghiém theo phwong phap mé hinh té hop
quay trung tdm cla Box - Willson. X ly theo phwong
phap bé mé&t dap ng (Response Surface).

Bang 3. Két qua thi nghiém méau

4. KET QUA NGHIEN C(*U VA THAO LUAN

4.1. Anh hwéng ciua nhiét dé nwéc, thei gian giat
va téc do quay dén do co cla vai

Anh hudng cla cac yéu t6, X, - Nhiét do nuoc, X, -

Thoi gian giat, X, - Téc d6 vat, t&i dd co doc va do co
ngang cuta vai dwgec trinh bay trong Bang 3.

G Bién ma héa Bién thyc
o Y, (%) | Y, (%)
nghiém X, X, X, X, (°C) X, (phut) X, (vong/phat) ! 2
1 - - - 30 30 600 2,00 1,31
2 + - - 30 30 600 4,12 2,40
3 - + - 60 60 600 1,89 1,04
4 + + - 60 60 600 3,80 2,05
5 - - + 30 30 1200 2,31 1,50
6 + - + 30 30 1200 5,22 3,52
7 - + + 60 60 1200 2,20 1,32
8 + + + 60 60 1200 5,01 3,31
9 0 0 0 60 45 900 4,02 2,24
10 -1,68 0 0 9,54 45 900 1,82 0,90
11 +1,68 0 0 110,45 45 900 5,60 3,80
12 0 -1,68 0 60 19,77 900 4,31 2,42
13 0 +1,68 0 60 70,22 900 3,91 2,03
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sé thi Bién ma héa Bién thyc
on Y (%) | Y, (%)
nghiém X, X, X, X, (°C) X, (phut) X, (vong/phut) ! 2
14 0 0 -1,68 60 45 395,46 3,02 1,21
15 0 0 +1,68 60 45 1404,54 5,11 3,20
16 0 0 0 60 45 900 4,02 2,24
17 0 0 0 60 45 900 4,02 2,24
18 0 0 0 60 45 900 4,02 2,24
19 0 0 0 60 45 900 4,02 2,24
20 0 0 0 60 45 900 4,02 2,24

Trong do: Y,: B0 co theo chiéu doc vai;
Y,: D% co theo chiéu ngang vai.

S& dung phan mém Design Expert dé xt ly sé liéu va
c6 dwoc do thi biéu dién sw anh hwéng clia cac yéu td
cbng nghé giat dén doé co cua vai.

Theo s6 liéu Hinh 4 cho thay nhiét do nwéc tang dé co
doc clia vai tang theo, tang nhiét d6 nwéc Ién 15°C thi
d6 co doc cua vai tang 29%. Khi tang thoi gian giat thi

s
g
B ',
W rrres e s e st us
,::;,,:e:,:&.-,:I;,:oy,:o—,'z-v .
2 [ Ty LT
'y

94 co doc (%)
B co doc (%)

et
i t::::::';"l,"
TS
<L

5
"0:'4-'..1-.-

do co doc cua vai giam, thoi gian giat tang 1én 15 phut
thi d6 co theo chiéu doc cla vai giam 2,5%. Khi tang
tbc do vat tang l1én 300 vong/phut d6 co theo chiéu doc
cla vai tdng 12%. Nhw vay, nhiét do nwéc va toc do vat
ti 1é thuan voi d6 co doc cua vai, thoi gian giat cé quan
hé nghich bién véi do co doc cla Vai.

o
-
> e
e

D¢ co Soc %)

Hinh 4. Anh hudng cta nhiét do nuéc, thoi gian giat, tée do vat dén dé co doc clia vai

Theo sb liéu Hinh 5 cho thdy khi nhiét d6 nwéc tang
dd co ngang clia vai tang theo, tang nhiét d6 nwéc 1én
15°C thi d6 co ngang cla vai tdng 35%. Khi thay dbi
thoi gian giat, thoi gian giat tdng dé co ngang cla vai
gidm, khi tang thoi gian giat 1én 15 phut thi d6 co ngang

B £o ngang (M1

84 co ngang (%1

cla vai gidm 5,4%. Khi téc do vat tang 1én 300 vong/
phut d6 co ngang cla vai tang 20%. Nhw vay, nhiét d6
nwéc va tbc do vat ti 1& thuan véi dd co ngang clia vai,
thdi gian giat c6 quan hé nghich bién véi dd co ngang
cla vai.

4 ¢ gang 11

Hinh 5. Anh huéng cta nhiét d6 nudc, thoi gian gidt, téc do vat dén dé co ngang cla vai

Ung dung phan mém Design Expert dé x ly s liéu va
thu dwoc phwong trinh hoi quy nhw sau:

Phwong trinh héi quy d6 co twong dbi cha vai theo
hwéng doc.

Y, = 4,04 + 1,18x, — 0,1042x, + 0,4719x5

—0,2445x% — 0,1031x2 — 0,1190x2
—0,0380x;x, + 0,2112x,x5 + 0,0137x,x3

(1)

R2=0,93.
Phwong trinh héi quy d6 co twong dbi cha vai theo
hwéng ngang.

Y, = 2,26 + 0,8045x; — 0,1220x, + 0,4537x3
—0,0078x% — 0,0520x2 — 0,0590x% — 0,0138x;x.
+ 0,2388x,x5 + 0,0287x,x5

(@)

R?=0,97.
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Bang 4. Kiém dinh céc hé sb hbi quy

LIEN NGANH CO KHI - DONG LUC

Cac bién Do co vai theo chiéu doc Do co vai theo chiéu ngang
s6 hoi quy ng Ee Shcnqﬁ:.:e F Value | p - value ng 2‘? Sh(:ﬁz:‘e F Value | p.value
M6 hinh <0,0001 <0,0001
X, 4,04 2,26
X, 1,18 19,00 122,19 <0,0001 0,8045 8,84 252,75 <0,0001
X, -0,1042 0,1482 |0,9533 0,0419 -0,1220 0,2032 5,81 0,0367
X, 0,4719 3,04 19,56 0,0013 0,4537 2,81 80,40 <0,0001
X2 -0,2445 0,8617 5,54 0,04204 -0,0078 0,0009 0,0249 0,8778
X2 -0,1031 0,1532 0,9854 0,3443 - 0,0520 0,0389 1,11 0,3163
X2 -0,1190 0,2041 1,31 0,2785 - 0,0590 0,0502 1,44 0,2584
X, X, -0,0380 0,0120 0,0773 0,7867 -0,0138 0,0015 0,0432 0,8394
X, X, 0,2112 0,3570 2,30 0,1606 0,2388 0,4560 13,04 0,0048
X, X, 0,0137 0,0015 0,0097 0,9234 0,0287 0.0066 0,1891 0,6729

M6 hinh (1) va (2) co gia tri p— value < 0,0001 cho thay
mé hinh hdi quy la phu hop véi thwe nghiém. Phuong
trinh héi quy c6 hé sé twong quan cao R2= 0, 93 thé
hién d6 co cta vai co6 quan hé chat ché véi ba yéu td
cobng nghé giat: Nhiét d6 nwéc, thoi gian giat va toc
do vat.

Két qua phan tich phwong sai (ANOVA) cho th4y anh
hwéng clia cac yeu to dén ham muc tiéu. M6 hinh c6
cac bién X, Xy, X, 6 p- value < 0,05 anh hudng dén
ham muctleu Cacb|enX2 X2 X, X, X, X, X, X, ¢o
p- value > 0,05 anh hwdéng |t den ham muc tleu nhwng
cac bién don cé anh hwdng dang k& nén cac bién
twong tac cha chung cling dwgc gil lai trong md hinh
dé tién hanh tdi wu héa. Két qua cho thay ca ba yéu tb
déu anh huwéng dén ham muc tiéu 1a d6 co cla vai theo
hwéng doc va d co cla vai theo hwdng ngang. Két
qua ciing chi ra réng, ca ba yéu tb déu twong tac voi
nhau va tvong tac v&i ham muc tiéu Y., Y,. Yéu tb X,,
X, X, ¢ anh hwéng dén ham muc tiéu.

4.1.1. Anh hwéng cua tirng yéu té dén dé co doc
caa vai

Tl phuwong trinh héi quy (1 ) ta co: b x, = 1,18.X, =
b,=1,18>0=sy bién thién cla Y, vaX, dong bién nghla
Ia khi tang X, thi Y, tang va ngwoc lai. th vay, nhiét dé
nwéc co anh huO’ng rat |&n dén do co doc clia Vai.

Khi thay ddi thoi gian gidt, thoi gian gidt ting thi do
co doc cua vai giam, tw phuong trinh (1) ta ¢6 b, x, =
-0,104.X,=b,=-0,104 < 0= yéu toX c6 anh hwo’ng
nghich bién vm ham muc tiéu. Do dé, do co doc cla vai
cling bi anh hwdng bdi thdi gian giat.

T phwong trinh hdi quy (1)ta co:b,x,=0,472.X,= b, =
0,473 > 0= s bién thién cltia Y1 va X déng b|en Nhu
vay, tbc do vat cé anh huwéng dén do co doc cua vai.

4.1.2. Anh hwéng cua tieng yéu té dén dé co ngang
caa vai

Tw phwong trinh héi quy (2)ta c6:b,x,=0,80.X,=b,=
0,80 > 0= sw bién thién cla Y, va X dong blen ngh|a
la khi tang X, thi Y, tang va ngwoc Ia|

Khi thay dbi thoi gian giat, tor phuo’ng trinh (2) ta co:
b,X,=-0,12.X, =D, —-012<O:>yeutoX c6 anh
hwong nghich b|en vm ham muc tiéu. Nhw vay thoi
gian giat c6 anh huwéng dén do co doc cla Vai.

T phwong trinh hi quy (2) ta co: b, x, = 0,454.X,=b,
= 0,454 > 0 =su bién thién cla Y, va X déng blen Tu
két qua cho thay téc d6 vat co anh hu’o’ng |&n dén do
co ngang cua vai.

4.2. Két qua xac dinh cac yéu té nhiét dd nwéec,
thei gian giit, toc do vat téi wu dé giam thiéu do
co cua vai

Bang 5. Két qua tbi wu hba gidm thiéu dé co cua vai kaki thun bang phan mém Design Expert

TT | Nhiét d6 nwéc | Theigian giat | Toc dovat | D6 co doc (%) Do co ngang (%) | Mirc d6 mong doi
1 60 45,3 1200 5,02 3,22 0,988

2 60 45,6 1199 5,03 3,24 0,988

3 60 455 1200 5,04 3,23 0,988

4 60 445 1200 5,05 3,22 0,988

5 60 43.7 1290 5,02 3,26 0,988

6 60 45.8 1200 5,01 3,25 0,988

7 60 45,6 1190 5,04 3,23 0,988

8 60 454 1200 5,03 3,24 0,988
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NGHIEN CUU KHOA HOC

TT | Nhiét d6 nwéc | Theigian giat | Téc dovat | Do co doc (%) Do co ngang (%) | Mirc d6 mong doi
9 60 44.8 1200 5,04 3,25 0,988
10 60 449 1199 5,03 3,23 0,988

- V&i tinh chét cta vai dwoc dét tir soi tw nhién pha
v&i soi spandex, do vay khi giat & nhiét dé6 nwéc cao
> 90°C vai c6 d6 co rat Ién anh hwdng dén hinh dang
cla san pham, khi téc d6 vat Ién > 1200 vong/phuat
san pham sé bj bién dang, thoi gian giat nhanh < 30
phut s&n pham sé khong dat chat lwong sau gist, con
khi thoi gian giat qua dai > 60 phat mét nhiéu chi phi
cho qua trinh giat. Do vay, dé dat dwoc chi tiéu vé chat
lwong clGa s&n pham sau khi giat va phu hop véi cac
tiéu chudn dwoc 1ap trinh s8n trén bang diéu khién cta
may giat thi can phai lwa chon duoc cac yéu t6 cong
nghé giat phu hop. T d6 dua ra dd co cla vai dé coé
khuyén nghi giup cho nha thiét ké san pham va coéng
doan xt ly hoan tat sdn phdm c6 dwoc thong sb chinh
xac dé gidm do co cla vai sau giat.

- St dung phadn mém Design Expert t6i wu hoéa céac
théng sé cong nghé giat dwoc trinh bay trong Bang 5 va
mirc d6 mong doi (Desirability) cao nhat 1a 1,0, nham
gidm do co cla vai sau giat ddm bdo v&i tiéu chi cla
ngwdi tiéu dung 14 sé&n pham sau gi&t phai 6n dinh vé
hinh dang kich thwéc, chét lwong clia san pham sau
giat phai ddm bao. Vé&i két qua tdi wu hoa gidm dd co
cta vai kaki thun van chéo 2/1 sau giat dwa ra thong sb
cbng nghé giat la: Nhiét dd nwdc 60°C, thoi gian giat
45 phut va téc do vat 1200 vong/phut. Lwa chon cac
yéu tb cong nghe gat nay la bdo dam dwoc cac tiéu
chuén ve chét lwong clia san phadm sau giét nhu: San
pham én dinh kich thuwdc, hinh dang, dam bao vé do
bén mau, s&n phadm dat chat lwong... Va phi hop véi
cac tiéu chuan da dwoc lap trinh trén bang diéu khién
cua cac loai may giat théng dung.

5. KET LUAN

Tl két qua nghién ciu thuc nghiém cho thay cac yéu
t6 cong nghé giat: Nhiét dgf) nwéc, thoi gian giat, toc do
vat c6 anh hwdng dang ké dén dé co cua vai sau giat.

S& dung phan mém Design Expert dé xt ly sb liéu va
da dwa ra phwong trinh hdi quy thé hién dwoc sy anh
hwéng cla nhiét dd nwéc, thdi gian giat, toc do vat dén
dd co cla vai:

- Nhiét do nwéc c6 anh hwdng Ién dén dod co cla vai
vaty lé thuan v&i do co cua vai. Khi tang nhiét dé nwéc
do co clia vai tang lén.

- Ngoai ra khi thay ddi thoi gian gi&t do co cla vai ciing
thay ddi theo vai bi co lai, thdi gian giat ty 1& nghich véi
dd co cua vai. Khi thoi gian giat tang thi d6 co cua vai
giam va nguoc lai.
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- Déi véi tbc do vat ty |1é thuan véi do co cla vai, tbe
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Két qua nghlen ctru nay |a co s& khoa hoc dé xac dinh
cac thdng s6 cong nghé xir Iy hoan tat phu hop véi quy
trinh gi&t va qua trinh thiét ké san phdm may s dung
vai kaki thun van chéo 2/1.
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