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shrinkage of PE/CO fabric when embroidering on computerized
machines
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Tom tat

Théu vi tinh 1a mot phwong phap théu dwoc thye hién trén may théu theo mét chwong trinh dwoc diéu khién bdi
hé théng may tinh chuyén dung. Théu vi tinh ngay cang dwoc s dung réng réi tai cac doanh nghiép vi tinh tién
loi va nhanh chéng. Tuy nhién, sau khi théu hién twong co rat anh hwdng dén chét lwgng va tinh thdm my cla
san pham. Do co rat hinh théu xay ra do &nh hudng béi mot sé yéu td cong nghé théu. Bai béo nay trinh bay két
qua nghién ctru anh hwdng cla cac yéu td cong nghé théu nhw: Mat dd mii théu, chi s chi, c& kim &nh huéng
dén dd co hinh théu trén vai Pe/Co véi thanh phan 20% polyester, 80% cotton. Két qua nghién ctru cho thay do
co kich thuwéc hinh théu trén vai nay ty 1é thuan véi chiéu dai mii théu, chi sé chi, ty 1& nghich véi c& kim theo
ham bac hai. D6 co hinh théu gidm khi tdng mat dé mdi théu, chi sb chi va gidm c& kim trong qué trinh théu.

Ttr khoa: DO co; mat d6 mdi théu; chi sé chi: c& kim.

Abstract

Computer embroidery is an embroidery method that operates on an embroidery machine according to a program
controlled by a specialized computer system. Computer embroidery is increasingly widely used in businesses
because of its convenience and speed. However, after embroidery, the shrinkage phenomenon affects the quality
and aesthetics of the product. The shrinkage on the surface of the embroidery occurs due to the influence
of a number of embroidery technology factors. This article presents the results of a study on the influence of
embroidery technology factors such as: Embroidery stitch density, thread count, needle count on the surface
shrinkage of the embroidery on PE/CO fabric with a composition of 20% polyesterr, 80% cotton. Research results
show that the shrinkage of embroidery pattern size on fabric is proportional to stitch length, thread numberand
inversely proportional to needle size according to the quadratic function. The surface shrinkage of the embroidery
decreases when increasing the embroidery stitch density, thread count and decreasing the needle count during
the embroidery process.

Keywords: Shrinkage; embroidery stitch density; index number only; needle index.

1. PAT VAN BE bién dang 1a do cac thong sé cong nghé clia qua trinh
théu chwa dwoc xac dinh phu hop véi tinh chét cla
vai va hinh théu, khi chua cé sy twong ddng vé cac
thong sé cdng nghé trong qua trinh gia cong lam anh
hwéng dén tinh thAm my va qua trinh st dung cla san
phdm dwoc théu. Vi vay, viéc xac dinh cac théng sbé
cébng nghé théu phu hop l1a mét trong nhirng tiéu chi
quan trong trong viéc gia cong san pham. Céng nghé
théu dang duoc ap dung rat phd bién trong linh vuc
thoi trang nhw théu vai, théu khan, théu quan 4o vai
polyester, cotton,... Céng nghé théu cé rat nhiéu wu

Nganh théu 1a mét trong nhirng phan quan trong cla
nganh san xuat hang may mac. Cé thé néi cong nghé
théu vi tinh chinh la twong lai ciia nén céng nghiép
may, phwong phap théu duwoc thwe hién bang cach
ap dung phuwong phap vi tinh héa, gilup tao ra nhirng
mau thiét ké théu phirc tap trong mot khodng thoi gian
ngan.Tuy nhién, trong qué trinh théu vai, xung quanh
vién théu dé bj co rut, d& bj v& mat vai. Hinh théu bi

Nguwoi phan bién: 1. PGS.TS. Bii Van Huén diém nhuw: Chi tiét c6 d s&c nét cao, mau sac rd nét,
2. PGS.TS. La Thi Ngoc Anh twoi sang va chan that nhat. Nhwoc diém cda cong
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NGHIEN CUU KHOA HOC

nghé théu la khéng thich hgp théu nhirng hinh qua
I&n, qua cau ky, vai xung quanh vién théu dé bi co rut,
dé bi v& mét vai, khong thé théu trén mot sb loai vai
qua méng.

D4 c6 cac nghién clru dwoc thye hién lién quan dén do
co, do ran bé& mat vai, nhw nghién ctu vé anh huéng
cla nhiét do va thdi gian in dén dé ran bé mét trén vai
Pe/Co [1], [2], khd&o sat k§ thuat in hoa trén vai cotton
100% theo phwong phap vi séng [3], nghién ctru hién
twong co cla vai dét thoi va vai dét kim sau giat trén
co s& mot sb phwong phap thi tiéu chuan [4], nghién
anh huéng cla cong nghé giat dén dd co cla vai kaki
thun van chéo 2/1 [5]. Tuy nhién, cho dén nay chwa cé
nghién ctru vé anh hwdng cla cac thong sé cong nghé
théu dén do co trén vai Pe/Co dwoc cong bb.

Vi vay, nhém tac gia tién hanh nghién ciru xac dinh
anh hwdng ctia mot sé yéu té cong nghé théu nhw mat
d6 mdi théu, chi s6 chi, chi s6 kim, dén d co hinh théu
trén vai san xuét tlr soi pha gitra cotton va polyester
(20% polyester, 80% cotton). Ttr d6 xac dinh cac thong
sb6 cong nghé théu phu hop dé gidm thiéu dé co hinh
théu trén bé mat hinh théu.

2. THUC NGHIEM
2.1. NGi dung nghién ctru

- Nghién ctu sw anh hwéng cla chi sé chi, mat dé mii
théu va chi s kim dén dd co hinh théu trén vai Pe/Co
(20/80).

- Thwe nghiém, danh gia két qua tim méi twong quan
gitra chi s chi, mat dd mii théu va chi sb kim anh
hwéng dén d6 co ctia hinh théu trén vai Pe/Co (20/80).
- DBé xuét phuong an tdi wu cac théng sb dé gidam do
co hinh théu trén vai Pe/Co (20/80).

2.2. Béi twong nghién clru

Hinh théu: Hinh théu la Logo clia cong tyTNHH MTV
May Thiy Phat, dia chi: Khu dan cw Phu Noi, Thi trAn
Thanh Mién, huyén Thanh Mién, tinh Hai Dwong. Hinh
théu dwoc théu trén sdn phdm nghién ctvu la 4o so' mi
ddng phuc clia nhan vién cong ty. Hinh théu trén 4o cé
vi tri va kich thwdc nhw trén Hinh 1 va Hinh 2.

-

Hinh 1. Vj tri hinh théu trén 4o so' mi déng phuc

1.2em

IRMVDS VIN

‘ 4.8 cm

20 cm

20 cm

Hinh 2. M&u hinh théu vi tinh
Vai 4o: Vai dét thoi van diém vé&i thanh phan Pe/Co voi
céac théng sb nhw trong Bang 1.

Bang 1. Théng sé co ban cta vai

Pac trwng Gia tri

Thanh phan nguyén liéu

Kiéu dét

20% polyester, 80% cotton

Van diém
495 (s@i/10 cm)
380 (soi/10 cm)

0,21 mm

150 cm
126,8 (g/m?)

Mat do soi doc

Mat d6 s¢i ngang

bo day

Kho vai

Khéi lwong vai

Chi théu: Loai chi Viscose.

Bang 2. Théng sé co ban cta chi théu

Pac trwng Gia tri
Loai sgi Filament
Chi sb 120D/2
D& xoén doi 600-900 tpm
D& bén dut 7 (N)
Do gian dut 35-45 (%)

Kim may: DBx1K5 65/9.

Thiét bj: May vi tinh cai phan mém théu chuyén dung.
May théu vi tinh hang hiéu TAJIMA cta Cong tyTNHH
MTV May Thay Phat, loai mii théu da dang, thoi gian
théu nhanh, théu dwoc nhiéu mau trén mét mau Hinh 3.

Hinh 3. May théu vi tinh - TAJIMA TFKN-912
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Dung cu do: Thudc kep dién t&r. Két qud do kich
thwdc mau théu dé xac dinh dd co hinh théu duwoc
thwe hién tai vi tri cé dd co I&n nhat ciia méi mau thiv.
Day 14 loai thwédc c6 d6 chinh xac cao, nhiéu tinh nang,
dé st dung.

ABSOLTE

<oouant raccs (7

Hinh 4. Thudéc cédp dién tir Mitutoyo 500-752-30
(0-150 MM/0.01 MM

3. PHUONG PHAP NGHIEN CcUU
3.1. Phwong phap xac dinh do co hinh théu trén vai

Do co cta vai dwoc dung dé chi dac diém bé mét hinh
dang vai sau khi gia cong hoac sau nhirng tac dong ly
hoc hodc hoéa hoc, biéu hién qua théng sb, kich thudc
I&n hon ldc chwa tac ddng thi dwoc goi la gidn vai, nhd
hon thi goi la co vai.

Thiét bi d& danh gia do co ctia bé mat hinh théu trén
vai la: Thwéc cap dién ti.

3.2. Quy hoach thwc nghiém va xtv ly sé liéu

- Phuong phap nghién ctru thuwc nghiém cac yéu td
dung dé xac dinh méi quan hé gitra cac théng sb cua
quaé trinh bdng moét ham sb va s dung ham sb dé dé
du doan chiéu hwéng bién ddi cling nhw cac xac dinh
gia tri téi wu.

- M6 hinh téng hop quay trung tdm cla Box - Wilson:
Trong md hinh thwc nghiém, nhom tac gia da st dung
quy hoach thyc nghiém cho ham béac hai tuyén tinh

Bang 4. Két qua thuc nghiém dé co hinh théu

LIEN NGANH CO KHI - PONG LUC

c6 3 bién sb: Chiéu dai mii théu (X,), chi s6 chi (X,),
c@ kim (X,) va thwc hién 20 thi nghiém, bao gom 8 thi
nghiém & nhan, 6 thi nghiém & cac diém sao va 6 thi
nghiém & trung tdm clia quy hoach bién dau ra 1a do
co doc (Y,), d6 co ngang (Y ).

- St dung phan mém Design Expert dé xt ly sb liéu va
xay dung phwong trinh hd tro' thiét k& phwong an thi
nghiém, phan tich cac sé liéu thu thap, vé db thi 3D va
nhan xét bién luan anh hwédng clia cong nghé gia cong
théu dén dd co cla hinh théu.

- Theo dé&c diém cla thiét bj théu vi tinh,lwa chon mién
khao sat ctia chiéu dai mii théu trong khodng 0,2 mm
dén 0,6 mm, chi s chi trong khoéng la 50/2 dén 140/2,
c& kim trong khodng 6 dén 16. Céac gia tri thwc nay
dwoc ma hoa nhw trong Bang 3.

Bang 3. Badng ma hda céc théng sé nghién ciru

Bién . < Mdc ma héa

p Thoéng so

sb 168 1] 0 | +1 | +1,68
X, (Cr:r']‘f;‘ dai mai théu| 53 ' 0304 |05/ 057
X, | Chisé chi (Ne) 53 | 70 | 110 120 137
X, |Co kim 6 | 8 | 12|14 16

4. KET QUA NGHIEN CU’U VA THAO LUAN

4.1. Két qua thwec nghiém anh hwéng cta mat do
miii théu, chi s6 chi, c& kim dén dé co cua vai

Anh hwéng cla yéu tb cong nghé chiéu dai mii théu,
chi s6 chi, c& kim t&i dd co hinh théu trén vai Pe/Co
dwoc xac dinh theo phwong phap quy hoach thuc
nghiém truwc giao Box-Wilson. Két qua thwc nghiém
xac dinh d6 co doc (Y,), dé co ngang (Y,) trén vai voi
cac phwong an thi nghiém dwoc thé hién, trinh bay
trong Bang 4.

Phuwong 4n thi nghiém Gia tri ma héa Gia tri tw nhién Do co (%)
X, X, X, X, X, X, Co doc (Y,) Co ngang (Y,)
1 - - - 0,3 70 8 1,75 2,05
2 + - - 0,5 70 8 0,75 1,05
3 - + - 0,3 120 8 1,0 1,25
4 + + - 0,5 120 8 0,25 0,5
5 - - + 0,3 70 14 2,5 2,75
6 + - + 0,5 70 14 1,5 1,75
7 - + + 0,3 120 14 1,75 2,05
8 + + + 0,5 120 14 0,85 1,15
9 -1,68 0 0 0,2 95 11 3,05 3,25
10 +1,68 0 0 0,6 95 11 0,5 0,75
11 0 -1,68 0 04 53 11 2,25 2,50
12 0 +1,68 0 04 140 11 0,55 0,95
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Gia tri ma hoa Gia tri tw nhién Do co (%)
Phwong an thi nghiém
X, X, X, ’ X, X, Co doc (Y,) Co ngang (Y,)
13 0 0 -1,68 0,4 95 6 0,85 1,05
14 0 0 +1,68 0,4 95 16 2,75 3,0
15 0 0 0 0,4 95 1 1,05 1,25
16 0 0 0 0,4 95 1 1,0 1,25
17 0 0 0 0,4 95 11 1,0 1,25
18 0 0 0 0,4 95 11 1,15 1,25
19 0 0 0 0,4 95 11 1,0 1,2
20 0 0 0 0,4 95 1 1,0 1,25

4.2. Két qua nghién clru anh hwéng doc lap cua
tirng yéu té6 dén doé co cua hinh théu trén vai Pe/
Co (80/20)

(Yng dung phan mém Design Expert dé xt Iy sé liéu va
c6 dwoc db thi bidu dién sy anh huéng cla cac yéu
t6 cong nghé théu dén dod co hinh théu trén vai théng

Design-Expert® Software One Factor

Factor Coding: Actual 4| Warning! Factor involved in multiple interactions.
96 co doc (%)

@ Design Points

=== 95% Cl Bands 3]

X1 = A: Chiéu dai mai théu

Actual Factors —_ 2] -
B: Chi s6 chi = 95 g
C:Co kim = 11 3

<

8 1

o

@

03 0.35 04 0.45 0.5

A: Chiéu dai mii théu (mm)
Hinh 5. Anh huéng chiéu dai mdi théu dén dé co doc
Nhéan xét:
Chiéu dai mii théu co anh hudng rat lon dén do co
doc va ngang hinh théu trén vai, chieu dai mi théu

Design-Expert® Software One Factor

Factor Coding: Actual 4 Warning! Factor involved in multiple interactions.
D6 co doc (%)

@ Design Points

~== 95% Cl Bands 3

X1 = B: Chi 56 chi

D6 co doc (%)

70 80 90 100 110 120

B: Chi s6 chi (Ne)
Hinh 7. Anh huéng chi sé chi dén d6 co doc
Nhan xét:

Do co doc va co ngang cla hinh théu bi dnh hwdng b&i
chi s6 chi. Khi tang chi sé chi hinh théu trén vai ¢ xu

qua cac phwong trinh héi quy dang Y = f(X) [8]. Trong
dé Y dwoc xem nhw 1a ham dd co ctia bé mat vai, con
X 1a bién ma hoa, véi cac bién thwe 1a mat dd mdi théu
(X1), chi sb chi (X2), c& kim (X3).

4.2.1. Anh hwéng cua chiéu dai miii théu dén dé co
hinh théu

Design-Expert® Software One Factor

Factor Coding: Actual 2]

Warning! Factor involved in multiple interactions.

D6 co ngang (%)
@ Design Points
=== 95% Cl Bands

X1 = A: Chiéu dai mai théu
Actual Factors

B: Chi s6 chi = 95
C:Co kim = 11

D6 co ngang (%)

03 0.35 04 0.45 0.5

A: Chiéu dai mii théu (mm)
Hinh 6. Anh hudng chiéu dai mii théu dén do co ngang
tang d6 co theo chiéu doc hay theo chiéu ngang cla
hinh théu trén vai giam.
4.2.2. Anh hwéng cua chi sé chi dén dé co hinh théu

One Factor

Design-Expert® Software
Factor Coding: Actual 4

Warning! Factor involved in multiple interactions.

Actual Factors
A: Chiéu dai mai théu = 0.4
C:Cokim =11

Do co ngang (%)

70 80 90 100 110 120

B: Chi 56 chi (Ne)

Hinh 8. Anh huéng chi sé chi dén do co ngang

hwéng gian ra dan dén d6 co nhé va két qua cho thay
dd co giam di néu tang chi sé chi lén.
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4.2.3. Anh hwéng c& kim dén dé co hinh théu

Design-Expert® Software One Factor

Factor Coding: Actual

Warning! Factor involved in multiple interactions.

94 co doc (%)
@ Design Points
= 95% Cl Bands 3]

X1 = C: Co kim

D6 co doc (%)

C: Co kim

Hinh 9. Anh hwéng c& kim dén dé co doc
Nhén xét:

Néu ting c& kim thi vai c6 xu hwéng nhan soi vao
khi théu. Do vay, vai c6 xu huwédng co lai khi c& kim
tang lén.

4.3. Két qua nghién ctru anh hwéng dong thoi cac
yéu to den dd co hinh théu trén vai Pe/Co (20/80)

Tién hanh phan tich cac yéu t6 anh hwéng ¢ng dung
phan mém Design Expert 11.0 da thu dwoc bang tdng
hop két qua nghién ctu thue nghiém anh hudng dong
thdi cac yéu té dén do co trén bé mat vai. T phwong
trinh hdi quy thwe nghiém vé dd co cha vai sau khi
théu. Phan tich phuwong sai (ANOVA) dé xac dinh sy
c6 nghia cla cac hé sb trong phwong trinh, loai b cac

LIEN NGANH CO KHI - PONG LUC

One Factor

Warning! Factor involved in multiple interactions

ints
- 95% Cl Bands

X1 = C:Co kim

D6 co ngang (%)

Hinh 10. Anh hudng c& kim dén dé co theo chiéu ngang
hé sb khong c6 nghia p-value>0,05. Két qua cé duwoc
phwong trinh héi quy thwe nghiém nhw sau:

4.3.1. Két qua nghién ctru dnh hwéng dong thoi
cédc yéu té dén dé co doc cua hinh théu

Phwong trinh héi quy thwe nghiém ddi véi dd co doc:
Y, = 1,05 — 0,581X, — 0,403X, +

0,443X; + 0,177X% + 0,045X7 + 0,186X7 )
+0,044X,X, — 0,019X, X5 + 0,019X,X;

Hé s xac dinh R2= 0,90 cho thay cac thong s6 nghién
ctru ¢d mdi quan hé chat ché véi dd co doc clia hinh théu.

Vi Y, Y, la gia tri d6 co doc, dé co ngang clia vai va
X,, X, X,, lan luot 1a gia tri chiéu dai mdi théu, chi sb
chi, c& kim.

C-3f it daien  dhadis ()

Hinh 11. Biéu dé thé 3D hién dnh huéng cla céac cap yéu té dén do co doc cua hinh théu

Chuén F duoc st dung dé kiém dinh sy ¢ nghia cla
cac hé sé hoi quy. Véi cac gia tri o6 p < 0,05 cho biét
cac hé sb hdi quy cé nghia. Trong Bang 5 ta thay, gia

tri cGia F 14 10,65 va mé hinh c6 y nghia thuc té véi do
tin cay 99,99% (p = 0,0003).
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V&i mb hinh c6 gia tri p-value =

0,0003 cho thay

phwong trinh héi quy 1a phu hop véi thwe nghiém.

Phwong trinh héi quy cé hé sbé twong quan cao

Bang 5. Phan tich ANOVA cho phuong trinh héi quy

R2=0,91 thé hién d6 co clia hinh théu c6 quan hé chat
ché vé&i 3 yéu t6 cong nghé théu: Chiéu dai mdi théu,

chi s6 chi, c& kim.

Yéu toé Téng binh phwong | Bac tw do | Trung binh binh phwong | Gia tri F | Gia tri p
Mb hinh 10,40 9 1,16 10,65 | <0,0001 |C6 nghia
A - Chiéu dai mii théu 4,610 1 4,61 42,52 | <0,0001
B - Chi sé chi 2,22 1 2,22 20,48 0,0011
C - Co kim 2,68 1 2,68 24,66 0,0006
AB 0,0153 1 0,0153 0,1411 | 0,7150
AC 0,0028 1 0,0028 0,0259 | 0,8753
BC 0,0028 1 0,0028 0,0259 | 0,8753
Az 0,4529 1 0,4529 417 0,0683
B2 0,0288 1 0,0028 0,2653 | 0,6177
c? 0,4992 1 0,4992 4,60 0,0576
Phan dw 1,09 10 0,1085
Sw khéng tin cay 1,07 0,2134 58,19 0,0002 | C6 nghia
Sai s6 thuan 10,40 1,16 10,65 | <0,0001 |C6 nghia
Téng binh phwong 4,610 1 4,61 42,52 | <0,0001

4.3.2. Két qua nghién ctru dnh hwéng déng thoi

cédc yéu té dén dé co ngang cua hinh théu

Phwong trinh hdi quy thwe nghiém déi véi dé co ngang:

Y, = 1,05 — 0,581X, — 0,403X, +
0,443X; + 0,177X% + 0,045X2 + 0,186X2
+0,044X,X, — 0,019X,X; + 0,019X,X,

Hinh 12. Biéu db thé 3D hién anh huéng cua cac cap yéu té dén dé co ngang ctia hinh théu

()

Hé sé xac dinh R2= 0,91 cho th4y cac théng sb nghién
cru c6 mbi quan hé chat ché véi do co ngang cla

hinh théu.

Vi Yd, Y la gia tri q@ co doc, d6 co ngang cta hinh
théu yé X, X, X, 1an lwot la gia tri chieu dai mi théu,
chi s6 chi, c& kim.
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Nhan xét:

Chuén F dwoc str dung dé kiém dinh sw ¢ nghia cla
cac hé sb hdi quy. Vi cac gia tri coé p < 0,05 cho biét
céac hé sb hdi quy cé nghia. Trong Bang 6 ta thay, gia
tri cGia F 1a 11,66 va md hinh c6 y nghia thyc té véi do
tin cay 99,99% (p = 0,0003).

Bang 6. Phan tich ANOVA cho phuong trinh héi quy

LIEN NGANH CO KHI - PONG LUC

V6i mé hinh co gia tri p-value = 0,0003 cho thay
phuwong trinh héi quy 1a phu hop véi thwe nghiém.
Phwong trinh héi quy cé hé sbé twong quan cao
R2 = 0,91 thé hién dd co ctia hinh théu c6 quan hé chat
ché v&i 3 yéu t6 cong nghé théu: Chiéu dai mii théu,
chi s chi, c& kim.

Yéu to Téng binh phwong | Bac tw do | Trung binh binh phwong | GiatriF | Giatrip
Mb hinh 10,31 9 1,15 11,66 0,0003 | C6 nghia
A - Chiéu dai mii théu 4,52 1 4,52 44,00 | <0,0001
B - Chi s6 chi 2,02 1 2,02 20,61 0,001
C - C& kim 2,75 1 2,75 28,02 0,0004
AB 0,0153 1 0,0153 0,1559 | 0,7012
AC 0,0028 1 0,0028 0,0286 | 0,8690
BC 0,0003 1 0,0003 0,0032 | 0,9561
Az 0,4989 1 0,4989 5,08 0,0479
B2 0,1137 1 0,1137 1,16 0,3072
c? 0,5474 1 0,5474 5,57 0,0399
Phin dw 0,9819 10 0,0982
Sw khong tin cay 0,9798 5 0,1960 470,33 | <0,0001 | C6 nghia
Sai sb thuan 0,0021 5 0,0004
Téng binh phwong 11,29 19

4.4. Két qua xac dinh cac yéu to mét chiéu dai théu, chi
s0 chi, c& kim toi wu dé giam thiéu do co hinh théu

S dung phan mém Design Expert d& xac dinh
duwoc cac cac théng sb cong nghé téi wu nhuw trong
Bang 7 va mirc d6 mong doi (desirability) cao nhét,
nh&m gidm do co hinh théu trén vai, dm bao ding yéu
cau ciu vé thAm my va chét lwong san pham.

Bang 7. Két qua lira chon thong s6 cong nghé théu téi uu

Chiéu dai |Chis6 | C& Do co Poco | Mirc do
TT DN . . .

mii théu chi |kim| doc |ngang | mong de¢i
1 0,30 120 9 |0.831| 1,030 1,000

Nhw vay, cac thong sb tdi wu dwoc lwa chon dé dam
bao chét lwong hinh théu nhw sau:

- Chiéu dai mui théu 1a 0,35 mm.
- Chi sb chila 120 Ne.

-Co& kimla9.

5. KET LUAN

Két qua nghién ctru thwe nghiém cho thay cac yéu té
coéng nghé: Chiéu dai mii théu, chi sé chi, c& kim cé
anh huéng dén do co hinh théu trén vai sau théu.

Xay dwng dwoc phwong trinh hdi quy thé hién mbi
quan hé chat ché (R?> 0,9) cla chiéu dai mii théu, chi
sb chi, c& kim dén d6 co cla vai. Cac yéu té nay déu
c6 sw twong tac 1an nhau. Két qua nghién ctru da cho
thay chiéu dai mii théu c6 anh hwdng Ién nhat sau dé
dén chi sb kim va chi s6 chi dén dd co cta hinh théu
trén loai vai nghién ctru.

Tl cac qua trinh thwe nghiém, phén tich va danh gia
da xac dinh dwoc cac théng sé cong nghé téi wu dé
gidm dd co cda hinh théu trén Pe/Co 80/20: Chiéu dai
mai théu 1a 0,3 mm, chi sé chi la 120 Ne, c& kim la 9.

Két qua nghién clru nay 1a co sé& khoa hoc dé xac dinh
céac thong sé cong nghé théu phu hop cho céac loai vai
may mac khac.

LOI CAM ON

Két qua nghién clru nay thudc dé tai khoa hoc cong
nghé cip co s& ma sb6 12.KHCN/23-24 da duoc
Trwong Dai hoc Sao B6. Nhém nghién clru tran trong
cam on cong ty TNHH MTV May Thady Phat tao diéu
kién giup d& cho nhdm nghién ctru thwe nghiém hoan
thanh nhiém vu nghién ctru dé tai.
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